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(54) Title: DOOR LEAF AND PROCESS FOR PRODUCING THE SAME 

(54)Bezeichnung: TORBLATT UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES DERARTIGEN TORBLATTS 
(57) Abstract 

A door leaf has a first flat covering element (52), a flat central element 
(54) arranged on the first covering element (52), at least one flat filling element 
(64), and a second fiat covering element (56) arranged on the central element 
(54)! Preferably, the first (52) and/or the second covering element (56) have at 
least one opening (58), as well as the central element (54), the filling element 
(64) being arranged in the opening of the central element. The openings (58) of 
the first and/or second covering elements are so arranged that their surfaces 
coincide within the surface of the opening (60) of the central element (54). Preferably, the opening (60) of the central element (54) 
touches the edge of the central element (54), so that the filling element (64) may be easily inserted therein. This door leaf can be 
rationally produced and allows various esthetic variations to be easily obtained. In case only the central element is provided with 
an opening, sound insulating, fire proofing or radiation shielding materials may be inserted or filled therein as required. 




(57) Zusammenfassung 

Ein Turblatt zeichnet sich dadurch aus, daft ein erstes plattenartiges Deckelement (52), ein auf dem ersten Deckelement 
(52) angeordnetes plattenartiges Mittenelement (54), zumindest ein plattenartiges FQllungselement (64) und ein auf dem Mrttene- 
lement (54) angeordnetes zweites plattenartiges Deckelement (56) vorhanden ist. Bevorzugt weist hierbei das erste Deckelemem 
(52) und/oder das zweite Deckelement (56) zumindest eine Ausnehmung (58) auf ebenso wie das Mittenelement (56), wobei in 
der Ausnehmung des Mittenelements das Fiillungselement (64) angeordnet ist. Die Ausnehmung (58) des ersten und/oder zwei- 
ten Deckelements ist so angeordnet, daB deren Fiache innerhalb der Flache der Ausnehmung (60) des Mittenelements (54) zu lie- 
gen kommt. Bevorzugt stent die Ausnehmung (60) des Mittenelements (54) mit dem Rand des Mittenelements (54) in Verbin- 
dung, so daS das FQllungselement (64) in einfacher Art und Weise eingeschoben werden kann. Ein derartiges Turblatt erlaubt 
eine rationale Fertigung und bietet hinsichtlich des optischen Aussehens vielseitige Variatjonsmdglichkeiten, die in einfacher Art 
und Weise erzielt werden konnen. Falls nur eine Ausnehmung des Mittenelements vorhanden ist, konnen je nach Bedarf Scbalf- 
schutz-, Brandschutz- oder StrahlenschuUmaterialien eingesetzt bwz. eingefDUt werden. 
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BESCHREIBUNG 

/• * 
.1 "i 

Turblatt und Verfahren zur Her stel lung 
eines derartigen Turblatts 

05 TECHNI SCHES GEBIET 

Die vorliegende Erfindung betrif ft ein Turblatt insbesondere 
aus Holz und ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen 
Turblatts. Versehen mit Schlofi und Bandern bilden derartige 
10 Turblatter die tragende Konstruktion eines Turflugels. Im 
Zusammenspiel mit einem Turrahmen dienen derartige Tiirflugel 
zum VerschlieBen einer den Zugang ermoglichenden Offnung in 
einer Wand. 

15 STAND DER TECHNIK 

Auf dem Markt sind glatte Turblatter bekannt, die ais vorge- 
fertigte Platten mit verschiedenen Einlagen je nach Bedarf 
und Zweck ausgebildet sind. Ein derartiges Turblatt 2C ist in 
Fig. 14 in einem Detailquerschnitt dargestellt. Das Tiirblatr 

20 20 weist eine innere Einlage 22 mit Offnungen 24 auf. Air. 

Langsrand (Kantholz 26) ist ein Falz angeordnet, der so aus- 
gebildet ist, dafl das Blatt 20 mit einem in Fig. 14 nicht 
dargestellten Turrahmen bzw. einer Turleibung in Eingriff 
kommen kann. Zwischen Kantholz 26 und innerer Einlage 22 ist 

25 ein Spanplattenstreifen 29 angeordnet. Auf beiden Seiten des 
Turblatts. 20 ist eine Furnierschicht 28 auf die Einlage 22, 
den Spanplattenstreifen 29 und das Formholzteil 26 aufge- 
leimt. Somit entsteht ein Turblatt mit beidseitig glatter 
Turblattoberflache. Die Offnungen 24 bringen einerseits eine 

30 Gewichtsersparnis fur die Gesamtkonstruktion mit sich und 
andererseits erhohen sie die Warmedammeigenschaften eines 
derartigen Turblatts . 



35 
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Bei dem in Fig. 15 als Detailque'rschnitt. dargestellten be- 
•kannten Tiirblatt 30>ist eine Tischlerplatte 32 vorhanden, die 
auf beiden Seiten Furnierlagen 34 aufweist. Die Kantenausbil- 
dung des Tiirblatts 30 entspricht der des Tiirblatts 20 aus 
5 Fig, 14. Das Tiirblatt 30 weist einen Ausschnitt 36 auf, in 
den eine plattenartige Fullung 38 eingesetzt ist. Diese plat- 
tenartige Fullung 38 weist in ihrem Randbereich eine geringe- 
re Plattenstarke auf als im Mittenbereich. An den Randern der 
plattenartigen Fullung 38 bzw. an den Randern des Ausschnitts 
10 36 sind Profilstabe 39 angeordnet, die eine Verbindung von 
dem Tiirblatt 30 mit der plattenartigen Fullung 38 gewahrlei- 
sten. 

Bei dem in Fig. 15 dargestellten Tiirblatt 40 handelt es sich 
um eine gestemmte Ausfuhrungsf orra aus Massivholz. Tragende 

15 Konstruktion ist ein umlaufender Rahmen, der aus Langsrahmen- 
teilen 42 und Querrahmenteilen 44 besteht . Sowohl die Langs- 
rahmenteile 42 und die Querrahmenteile 44 weisen auf ihrer 
ins Tiirblattinnere weisenden Seite eine rechteckformige Aus- 
nehmung 4 6 auf, in die eine plattenartige Fullung 4 8 jeweils 

20 eingreift. Die Langsrahmenteile 42 verlaufen iiber die gesamte 
Tiirblatthohe, wobei der die durchlaufende Ausnehmung 4 6 umge- 
bende freie Rand des Langsrahmenteils 42 profiliert ausgebil- 
det ist. Dies hat zur Folge, dali jedes Querrahmenteil 44 je- 
weils im Eckbereich des Massivrahmens ein entlang seiner 

25 Querseite vorhandenes Konterprofil 49 auf weisen muJi, damit 
jedes Querrahmenteil 44 paBgenau zwischen den Langsrahmentei- 
len 42 am oberen bzw. unteren Rand des Tiirblatts angeordnet 
werden kann. Zur Stabilisierung des Rahmens werden die Langs- 
rahmenteile 42 mit den Querrahmenteilen 44 im Eckbereich bei- 

30 spielsweise mittels zwei in entsprechenden Of fnungen eingear- 
beitete Diibeln verbunden. 

Im Stand der Technik sind, wie dargestellt, vielfaltige Kon- 
struktionsformen von Tiirblattern bekannt. Die Tiirblatter 
35 liegen immer als eine Einheit vor. Die Konstruktion derar- 
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tiger Turblatter ist weitgehend standartisiert, so daft ge- 
stailterische Variatiorjismoglichkeiten nur ipit einem hoheren 
Aufwand durchfiihrbar sind. Insbesondere hinsichtlich der 
Variationsmoglichkeiten fiir eine anzuordnende Fiillung stehen 
5 nur begrenzte Moglichkeiten zur Verfiigung. So ist hinsicht- 
lich einer variablen Formgebung der Fiillung ein relativ gro- 
Ber Aufwand erforderlich. Ebenso ist ein Austauschen der Fiil- 
lung nur mit erheblichem Aufwand moglich. 

10 DARS TELLUNG DER ERFINDUNG 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Tiirblatt anzu- 
geben, mit dem eine rationale Fertigung bei geringem Personal 
und Maschineneinsatz moglich ist, das im Hinblick auf das au- 
fiere Erscheinungsbild in einfacher Art und Weise vielseitige 

15 Variationsmoglichkeiten erlaubt und das eine optimale und 
dauerhafte Standf estigkeit gewahrleistet . Weiterhin ist es 
Aufgabe der Erfindung, ein Tiirblatt: anzugeben, das einfach 
und problemlos an den jeweiligen Zweckeinsatz, z.B. als 
Brandschutz-, Schallschutz- oder Strahlenschutztur oder dgl-, 

20 angepaflt werden kann und einen einfachen Einbau gewahrlei- 
stet* Weiterhin ist es Aufgabe der Erfindung ein Verfahren 
zur Herstellung eines derartigen Tiirblatt s anzugeben, das 
bzw. der eine einfache, schnelle, sichere und rarionelle Fer- 
tigung derartiger Turblatter erlaubt • 

25 

Die Erfindung betref fend das Tiirblatt ist durch die Merkmale 
des Anspruchs 1 und betref fend das Verfahren zur Herstellung 
des Tiirblatts durch die Merkmale des Anspruchs 10 gegeben. 
Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen des Tiir- 
30 blatts bzw, des Verfahrens zu seiner Herstellung sind Gegen- 
stand von Unteranspriichen . 

Das erfindungsgemafle Tiirblatt weist ein erstes plattenartiges 
Deckelement, zumindest ein auf dem ersten Deckelement ange- 
35 ordnetes plattenartiges Mittenelement und ein zweites auf dem 
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Mittenelement angeordnetes plattenartiges Deckelement auf . 
Dak Mittenelement weist zumindest eine Ausnehmung auf,' wobei / 
in der Ausnehmung des Mittenelements ein Fiillungselement an- 
ordenbar ist bzw. Fiillmaterial einbringbar ist. Ein derarti- 
5 ges Turblatt kann einfach und kostengiinstig gefertigt werden 
und bietet hinsichtlich seiner Einsatzfahigkeit viele Varia- 
tionsmoglichkeiten. Je nach einbringbarem Fiillmaterial kann 
die Tiir beispielsweise als Brands chut z tiir, Schallschutztiir 
Oder St rahlens chut z tiir eingesetzt werden, Besonders vorteil- 

10 haft ist hierbei, daB das Fiillmaterial erst nach dem Einbau 
der Tiire eingefiillt werden kann. Dieses ist insbesondere bei 
St rahl ens chut z tiir en von Vorteil, da der Einbau der Tiir zu- 
nachst mit einem relativ leichten Tiirblatt erfolgen kann und 
nach dem Einbau die in dem Mittenelement vorhandene Ausneh- 
mung von auBen z. B. mittels Bleikugeln portionsweise befiillt 

15 werden kann. Ebenso verhalt es sich bei Haustiiren. Zum Zwecke 
einer guten Schalldamraung kann hier nach dem Einbau der Tiir 
Quarzsand in die Ausnehmung des Mittenelements eingebaut wer- 
den. Hinsichtlich des benotigten Kraft auf wan des zum Einbau 
derartiger Turen bingt das erfindungsgemaBe Turblatt eine 

20 groBe Verbesserung, da zum Transport und Einbau der relativ 
leichten Tiire wenig Personal benotigt wird und das schwere 
Fiillmaterial erst spater portionsweise eingebracht werden 
kann. Das erf indungsgemaBe Turblatt gewahrleistet auch eine 
rationelle Fertigung, wobei ohne groBen Aufwand eine groBe 

25 Vielfalt hinsichtlich der Einsatzmoglichkeiten der Tiire gege- 
ben ist. 

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen Tiir- 
blatt s zeichnet sich dadurch aus, daB das erste Deckelement 

30 und/ Oder das zweite Deckelement zumindest eine Ausnehmung 
aufweist, zumindest ein plattenartiges in der Ausnehmung des 
Mittenelements anordenbares Fiillelement vorhanden ist und die 
Ausnehmungen des ersten und/oder zweiten Deckelements so an- 
geordnet sind, daB deren Flachen innerhalb der Flachen der 

35 Ausnehmung des Mittenelements zu liegen kommt. 
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Ein derartiges Txirblatt, das hinsichtlich^der Formgebung der^ 
E&llungen bzw. des op>tischen Gesamteindrucks des Tiirblatts j' 
eine Vielzahl an Varianten ermoglicht, kann in einfacher Art 
und Weise hergestellt und in Serienfertigung rationell mon- 
5 tiert werden. Als Material fvir die Fullungen steht eine Viel- 
zahl an Moglichkeiten zur Verfugung. Insbesondere konnen 
Glasplatten, Spiegelplatten, Holzplatten, Kunststof fplatten, 
Steinplatten oder sonstige geeignete Platten verwendet wer- 
den. Ein besonderer Vorteil des erf indungsgemafien Tiirblatts 
10 besteht darin, dafi nunmehr die Befestigung der jeweiligen 
Fiillungsplatte mit Leisten entf alien kann. Das Fiillelement 
wird durch das erste und zweite Deckelement automatisch in 
seiner Lage gehalten, da deren Ausnehmung kleiner ausgebildet 
ist als die Ausnehmung des Mittenelements, in dem das Full- 
element angeordnet ist. 

15 

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemafien Tiirblatts ist das Fiillungselement in der Ausneh- 
mung des Mittenelements ein- bzw. ausschiebbar anordenbar. 
Dies ist deshalb moglich, da die Ausnehmung des Mittenele- 

20 ments am freien Rand des Mittenelements bereichsweise eine 
Of fnung mit vorgebbarer Of fnungsbreite aufweisr, durch die 
hindurch das Fiillungselement eingeschoben werden kann, falls 
keine Deckelementausnehmungen vorhanden sind, kann auch Full- 
material eingefiillt werden.' Die Of fnung selbst wird anschlie- 

25 fiend bevorzugt mittels eines Abdeckprof ils losbar verschlos- 
sen. Die Einschiebbarkeit des Fiillungselementes vereinfacht 
den Fertigungsvorgang erheblich. Als grofier Vorteil kommt 
hinzu, dafi dieses Fiillungselement jederzeit ohne grofien hand- 
werklichen Aufbau ausgetauscht werden kann. Dafi eine Fiillung 

30 ausgewechselt werden mufi, kommt in den Fallen vcr, in denen 
ein beispielsweise als Glasscheibe ausgebildetes Fiillungsele- 
ment inf olge Fremdeinwirkung zu Bruch gegangen ist . Of tmals 
wird auch gewiinscht, einen vorhandenen Glaseinsatz mit einem 
Spiegeleinsatz zu tauschen. Dies ist mit dem erf indungsgema- 

35 fien Tiirblatt ohne grofie Probleme moglich. Inf olge der Ein- 
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fachheit des Wechselvorgangs kann der Besitzer selbst die 
Auswechslung vornehmen, ohne den Fachmann zu benuihen. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erf indung ist die Ausnehmung 
5 des Mittenelements rechteckformig ausgebildet, wobei bevor- 
zugt auch das Fullungselement als rechteckformiges Platten- 
element ausgebildet ist. Ein groBer Vorteil des erfindungs- 
gemafcen Tiirblatts besteht darin, dafi in jedem Fall rechteck- 
formige Fiillungen verwendet werden konnen, unabhangig von der 
10 Form der Ausnehmung der Deckelemente . Dies ist deshalb ein 
Vorteil, da Fiillungen mit entsprechender Form der Deckplat- 
t en- Ausnehmung, z. B. Kreisform, in ihrer Herstellung sehr 
aufwendig sind. Beispielsweise ist in diesem Fall bei einer 
Glasplatte eine extra Schablonenfertigung notig, was sehr 
aufwendig und damit teuer ist. 

15 

In einer weiteren Ausgestaltung des erf indungsgemafcen Tiir- 
blatts wird das Fiillungselement durch zwei beabstandete Plat- 
ten gebildet f wobei die Flatten zur Lagesicherung innerhalb 
des Tiirblatts durch ein zwischen den Platten angeordnetes zu- 
20 sammendruckbares elastisches Prof il gegen die Deckelemente 
gedriickt werden. Durch diese Mafinahme wird eine kraftschliis- 
sige Lagerung der Platten des Fiillungselementes in der durch 
die Deckelemente gebildeten Offnungsnut erzielt. 

25 Zur Erhohung der Gesamtstabilitat des erf indungsgemaBen Tiir- 
blatts ist in einer vorteilhaften Ausgestaltung zumindest be- 
reichsweise am Rand des Tiirblatts zumindest ein Stabilisie- 
rungstrager vorhanden, an den das Mittenelement und/oder die 
Deckelemente angeschlossen sind. Als Stabilisierungstrager 

30 kommt ein Holz- und/oder ein Stahltrager in Betracht. 

Der AnschluB des Mittenelements und/oder der Deckelemente er- 
folgt bevorzugt mittels einer Nut-Federverbindung, wobei der 
Stabilisierungstrager bevorzugt als schichtverleimter Trager 
35 ausgebildet ist. 
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Auch ist es moglich, das Deckelement in besonders stabiler 
Art und Weise als zweischichtige^'Plattenelement auszubilden. 
Die Of fnung der Ausnehmung des Mittenelements ist bevorzugt 
am oberen Randbereich des Turblatts angeordnet, so da& sie 
5 nicht extra vers chlossen wer den mufi. 

In einer weiteren Ausgestaltung des erf indungsgemafien Tur- 
blatts ist das Mittenelement zumindest bereichsweise im Rand- 
bereich gegemiber den Deckelementen ruckversetzt angeordnet, 
10 wobei in diesem Randbereich zwischen den Deckelementen der 
Stabilisierungstrager angeordnet ist. 

Weitere Ausfuhrungsf ormen und Vorteile des erfindungsgemaBen 
Turblatts ergeben sich durch die in den Anspriichen weiterhin 
auf gef iihrten Merkmale . 

15 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung eines Tur- 
blatts zeichnet sich durch folgende Verfahrensschritte aus. 
Zunachst wird die zumindest eine Ausnehmung in der Kitten- 
platte hergestellt. Daran anschlieflend werden die Deckelemen- 

20 te, das Mittenelement und das Fullungselement bzw. das Full- 
material in ihrer Lage zueinander angeordnet. Hierbei werder. 
die Deckelement e mit dem Mittenelement verbunden, was bevor- 
zugt mittels Leimung und Pressung erfolgc. AbschlieSend wer- 
den die Ausnehmungen fur das Schlo& und die Bander herge- 

25 stellt. 

Soil das Fullungselement bzw. das Fullmateriai optisch an der. 
fertigen Turblatt in Erscheinung treten, werden zusatzlich 
zum ersten Verfahrensschritt Ausnehmungen im ersten und/oder 
30 zweiten Deckelement hergestellt. 

Bevorzugt wird zunachst ein Tiirblattrohling bestehend aus den 
Deckelementen und dem Mittenelement hergestellt. Daran an- 
schliefiend wird das Fullungselement eingeschoben bzv;. das 
35 Fullmateriai eingebracht. 
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Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des erf in- 
dungsgemafien Verfahrens wird in dem Fall, in denr'ciie Deckele- 
mente und das Mittenelement gleiche AuBenabmessuhgen aufwei- 
sen, nach dem Herstellen der Yerbindung der Deckelemente mit 
5 den Mittenelementen der Txirfalz hergestellt. 

Bevorzugt wird zum Herstellen der Ausnehmungen der Element e, 
des Turfalzes, der Ausnehmungen fur SchloB und Bander eine 
Fras-/Bohr-Werkzeugmaschine mit numerischer Steuerung einge- 
10 setzt. 

Weitere Ausfiihrungsformen und Vorteile des erf indungsgemaBen 
Verfahrens zur Herstellung des Turblatts ergeben sich durch 
die in den Anspruchen weiterhin aufgefuhrten Merkmale. 

15 Die Erfindung sowie vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Wei- 
terbildungen derselben werden im folgenden anhand der in der 
Zeichnung dargestellten Beispiele naher beschrieben und er- 
lautert. Die der Beschreibung und der Zeichnung zu entnehmen- 
den Merkmale konnen einzeln fur sich oder zu mehreren in be- 

20 liebiger Kombination angewandt werden. Es zeigen: 

perspektivische Darstellung eines Turblatt-Rohlings 
in einer Explosionsdarstellung, 

perspektivische Darstellung eines zusammengesetzten 
Turblatt-Rohlings gemaB Fig. 1, 

perspektivische Darstellung eines Turblatt-Rohlings 
beim Einschieben eines Fullungselementes, 

Ansicht einer Tiir, das ein erfindungsgemafies Tiir- 
blatt, ein SchloB und Bander aufweist, 

35 



Fig. 1 



25 Fig. 2 



Fig. 3 



30 



Fig. 4 
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Fig. 5 Detailquerschnitt durch ein erf indungsgemafies Tiir- 
blatt mit einem Dreischichtaufbau und eingesetztem 
aus zwei Platten bestehenden Fullungselement, 

5 Fig. 6 Detailquerschnitt eines erf indungsgemafien Tiirblatts 
mit zweischichten Deckelementen und einem zwischen 
den Deckelementen angeordneten Randstabilisierungs- 
trager, 

10 Fig. 7 Detailquerschnitt eines erf indungsgemafien Tiirblatts 
mit einem zwischen den Deckplatten angeordneten Rand- 
stabilisierungstrager, geeignet fur die Verwendung 
bei einer Hausture, 

/ 

Fig. 8 Detailquerschnitt eines erf indungsgemafien Tiirblatts 
15 mit am Rand angeschlossenem Stabilisierungstrager, 

Fig. 9 Ansicht eines erf indungsgemafien Tiirblatts mit drei 

rechteckf ormigen Ausnehmungen des Mittenelements und 
drei trapezformigen Ausnehmungen der Deckelemente 
20 beim Einschieben von drei rechteckf ormigen Fullungs- 

element en, 

Fig. 10 Ansicht einer Tiir mit einem Turblatt gemafi Fig. 9, 

25 Fig. 11 bis 13 

Ansichten von Tiiren mit jeweils unterschiedlich aus- 
gestalteten Deckblattausnehmungen und 

Fig. 14 bis 16 
30 Detailquerschnitte bekannter Tiirblatter . 

WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG 



Ein Turblatt 50 weist eine erste Deckplatte 52, eine Mitten- 
35 platte 54 und eine zweite Deckplatte 56 auf, die jeweils auf- 
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einander angeordnet sind. Innerhalb der erst en Deckplatte 52 
und der zweiten Deckplatte 56^ist eine rechteckformige Aus- 
nehmung 58 jeweils der Breite' Bl und der Hohe HI vorhanden. 
Die zwischen den Deckplatten 52 , 56 angeordnete Mittenplatte 
5 54 weist ebenfalls eine rechteckformige Ausnehmung 60 mit der 
Breite B2 und der Hohe H2 auf . Die Breite B2 und die Hohe H2 
ist grofter gewahlt als die Breite Bl und Hohe HI der ersten 
und zweiten Deckplatte 52, 56. Die Ausnehmung 60 der Mitten- 
platte 54 weist nun eine derartige Hohe H2 auf , da& die Aus- 

10 nehmung 60 bis zum oberen freien Rand der Mittenplatte 54 
reicht. Dadurch erhalt die Mittenplatte 54 eine in etwa U- 
formige Gestalt. Die AuBenabmessungen der ersten und zweiten 
Deckplatte 52, 56 und der Mittenplatte 54 sind zunachst 
gleich. Nachdem die Platten aufeinander angeordnet und ver- 
bunden sind, liegt ein Turblatt als Rohling vor, der eine 

15 Tasche 62 mit oberseitiger Offnung auf weist, in die eine 
Fullplatte 64 von oben eingeschoben werden kann. Nach dem 
Einschieben der Fullungsplatte 64 wird dieselbe in ihrer Lage 
in nicht dargestellter Weise gesichert. Nunmehr liegt ein 
fertiger Turblatt-Rohling vor. Als nachster Arbeitsgang wird 

20 nun ein an den Seiten und auf der Oberseite des Turblatt s uir- 
laufender Tiirfalz 66 gefrast. 

In einer nicht dargestellten Ausfuhrungsvariante ist die Aus- 
nehmung einer Mittenplatte nicht ganz bis zum oberen freien 

25 Rand der Mittenplatte gefuhrt. Oberseitig ist noch ein Steg 
vorhanden, der die gleiche Hohe wie der fertige Turfalz jam 
Turblatt aufweist. Dies ist deshalb von Vorteil, da durch 
dieses Stegprof il die Stabilitat der Mittenplatte beim Mon- 
tagevorgang deutlich erhoht wird. Bei dem anschliefienden Her- 

30 stellen des Turfalzes, was bevorzugt durch Frasen erfolgt, 
wird nun dieses Stegprofil durch die Frasung entfernt und es 
entsteht nach dem Frasvorgang ein Turblatt mit einer obersei- 
tig offenen Tasche zum Einschieben einer Fiillung. 



35 
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Versehen mit einem SchloB 70 und Bandern 72 wird aus dem Tiir- 
blatt 50 eine fertige Tiir 74. , s { 

■ Das Herstellen des Ausnehmungen 58, 60 der Deckplatten 52, 56 
. 5 und der Mittenplatte 54 sowie die Herstellung des Tiirf alzes 
und der Ausnehmungen fur das Schlofi und die Bander wird be- 
vorzugt durch eine numerisch gesteuerte Werkzeugmaschine 
durchgefuhrt . 

10 Bei dem in Fig. 5 dargestellten Detailquerschnitt ist eine 
erste einschichtige Deckplatte 80, eine zweite einstuckige 
Deckplatte 82 und eine zwischen der ersten Deckplatte 80 und 
zweiten Deckplatte 82 angeordnete einschichtige Mittenplatte 
84 vorhanden. Die Ausnehmungen 85 der ersten Deckplatte 80 
und der zweiten Deckplatte 82 sind gegeniiber der Ausnehmung 

15 86 der Mittenplatte 84 mit geringerer Breite ausgebildet, so 
dab eine Offnungsnut der Tiefe T entsteht. In diese Offnungs- 
nut 87 ist eine zweischichtige Fullungsplatte 88 eingescho- 
ben, wobei die beiden Schichten der Fullungsplatte 88 beab- 
standet sind und im Bereich der Offnungsnut 87 ein wellenfor- 

20 miges Gummiprofil 89 angeordnet ist, das beim Einbau der Ful- 
lungsplatte 88 elastisch zusammengeprefit wird, so da!i in ein- 
gebautem Zustand die Fullungsplatte 88 dadurch in ihrer Lage 
gesichert wird, daB das Gummiprofil 89 die beiden Schichten 
der Fullungsplatte 88 gegen die Flanken der Offnungsnut 87 

25 preBt. In diesem Au s fiih rung sbei spiel weist das Turblatt einen 
Turfalz 83 auf , der eine Tiefe entsprechend der Dicke der 
zweiten Deckplatte 82 und der Mittenplatte 84 auf weist. 

In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 6 weist das 
30 Turblatt eine erste Deckplatte 90 auf, die aus einer ersten 
Schicht 91 und einer zweiten Schicht 93 besteht:. Entsprechend 
ist eine zweite Deckplatte 93 mit einer ersten Schicht 94 und 
einer zweiten Schicht 95 ausgebildet. Zwischen der ersten 
Deckplatte 90 und der zweiten Deckplatte 93 ist wiederum eine 
35 Mittenplatte 96 angeordnet. In diesem Baispiei ist eine ein- 
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schichtige Fullungsplatte vorhanden, deren Lagesicherung in 
■ Fig. 6 nicht dargestellt ist. Auf der Auflenseite schlieBerf 
die zweite Schicht 92 der ersten Deckplatte 90 , die Mitten- 
platte 96 und die zweite Schicht 95 der zweiten Deckplatte 93 
5 bundig ab. Die erste Schicht 91 der ersten Deckplatte 90 und 
die erste Schicht 94 der zweiten Deckplatte 93 ist uber die- 
sen AbschluB hinaus gefiihrt . In diesem iiberstehenden AuBenbe- 
reich ist zwischen den beiden ersten Schichten 91 , 94 der 
ersten bzw. zweiten Deckplatte 90, 93 eine Stabchenplatte 98 
10 eingeleimt, die zu einer erhohten Stabilisierung des Tur- 
blatts beitragt. Diese Stabchenplatte kann auch als schicht - 
verleimte Holzplatte ausgebildet sein. 

In einer besonders stabilen Ausfuhrungsf orm, geeignet fur den 
Einsatz als Haustiire, weist ein Turblatt eine erste Deckplat- 
15 te 100 und eine zweite Deckplatte 101 auf, zwischen denen 
eine in schichtverleimter Bauweise hergestellte Mittenplatte 
102 angeordnet ist. Desweiteren ist eine Fullungsplatte 103 
vorhanden, die einschichtig ausgebildet ist und die mittels 
Silikonmasse 104 abgedichtet und in ihrer Lage gesichert ist. 

20 

Der in Fig. 8 dargestellte Detailquerschnitt eines Tiirblatts 
entspricht in seiner rechten Halfte dem in Fig. 5 dargescell- 
ten Tiirblattaufbau. Gleiche Bauteile tragen dasselbe Bezugs- 
zeichen. Im Unterschied zu dem in Fig. 5 dargestellten Txir- 

25 blatt ist zusitzlich ein Rahmentrager 110 vorhanden, der in 
schichtverleimter Bauweise ausgefuhrt ist. Der AnschluB des 
Rahmentrager s 110 an das Turblatt-Bauteil erfolgt iiber eine 
Nut-Feder-Verbindung . Hierzu weist der Rahmentrager 110 eine 
innenseitige Nut 111 auf, in die eine bereichsweise von der 

30 ersten Deckplatte 80, der Mittenplatte 84 und bereichsweise 
der zweiten Deckplatte 82 gebildeten Feder eingreift. 

Zur Erhohung der Stabilitat des Tiirblatts besteht die Mog- 
lichkeit Stahltrager als Stabilisatoren einzubauen, wobei 
35 diese Stahltrager bevorzugt im Bereich des Mittenplattenele- 
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ments des Tiirblatts angeordnet sind, was, in Fig. 7 in gestri- 
chelten Linien 105 angedeutet ist. $j 

In den Figuren 9 bis 13 sind unterschiedliche Varianten des 
05 erfindungsgemaBen Tiirblatts dargestellt, die andeuten welche 
grenzenlose Variationen hinsichtlich des optischen Aussehens 
moglich sind. So weist ein Turblatt 120 drei trapezformige 
Ausnehmen 121, 122, 123 der Deckplatten auf, die in dreieck- 
artiger Form sich verjungend angeordnet sind. Weiterhin sind 
10 rechteckformige Ausnehmungen 124 des Mittenelements vorhan- 
den, deren Breite etwas grofier als die Hone der jeweiligen 
zugehorigen trapezformigen Ausnehmung der Deckplatten ist. In 
diese Ausnehmungen 124 werden rechteckformige Fullungsplatten 
125 eingeschoben . 

15 

Durch Verwendung rechteckf ormiger Fullungen, die in ihrer 
Herstellung sehr preisgunstig sind, lassen sich unterschied- 
lichste Ausfiihrungsvarianten hinsichtlich der Ausnehmungsfor- 
men der Deckplatten darstellen. Neben quadrat ischen und 

20 dreieckformigen Ausnehmungen (Fig. 11) sind rechteckformige 
Ausnehmungen mit Wolbungen (Fig. 12) und Vieleckausnehmungen 
unterschiedlichster Formgebung (Fig. 13) moglich. Die Ausneh- 
mungen werden bevorzugt durch numerisch gesteuerte Werkzeug- 
maschinen hergestellt, die bei entsprechender Programmierung 

25 jede beliebige Ausnehmungsform herstellen konnen. 

In einer nicht dargestellten Ausfuhrungsf orm der Erfindung 
wird die Fiillung nicht eingeschoben sondern lediglich bei der 
Herstellung des Tiirblatts mit eingelegt. Dadurch verliert man 

30 zwar den Vorteil der auBerst einfachen Austauschbarkeit der 
Fiillung, jedoch ist auch hier eine praktisch grenzenlose Va- 
riationsmoglichkeit hinsichtlich dem optischen auBeren Aus- 
sehen der Ausnehmung gegeben. Der Herstellvorgang lauft dann 
so ab, daB zunachst eine Mittenplatte auf einer Deckplatte 

35 angeordnet wird. Dann wird in die Ausnehmung der Mittenplat- 
te, die in diesem Fall zwar auch bevorzugt rechteckf ormig 
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"ausgebildet ist/ jedoch nicht mit einem freien Rand des Mit-, 
jtenplattenelementes^verbunden ist, der oder die Fiillplattein) 
eingelegt urid.dann die zweite Deckplatte angcordnet. Naclx dem 
Leimen und Pressen wird dann die fertige Tiir wie bereits_.be-. 

05 schrieben hergestellt. Hierbei konnen unabhangig von den Aus- 
nehmungsf ormen der Deckplatten rechteckf ormige Fullungen ein- 
gesetzt werden, die rationell und preisgiinstig hergestellt 
werden konnen. Ebenso konnen fur die Vorder- und Ruckseite 
der Tiir Fiillungen unterschiedlichster Art hinsichtlich z, B. 

10 Material, Farbe usw. verwendet werden* Auch ein Einsatz un- 
terschiedlichster Fullungen pro Ausnehmung ist denkbar. 
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ANSPRUCHE 

, '*" > 

.? '*>• 

.1 

01) Tiirblatt 

gekennzeichnet durch 
05 - eih erstes plattenartige's Deckelement (52; 80; 90; 

100) , 

- ein auf dem ersten Deckelement (52; 80; 90; 100) ange- 
ordnetes plattenartiges Mittenelement (54; 84; 96; 
102) und 

10 - ein auf dem Mittenelement (54; 84; 96; 102) angeord- 

netes zweites plattenartiges Deckelement (56; 82; 93; 

101) , 

— wobei das Mittenelement (54; 84; 96; 102) zumindest 
eine Ausnehmung (60; 86; 124) zur Aufnahme von Fuil- 
15 material bzw. eines Fullungselements (64; 88; 97; 

103; 125) aufweist. 



02) Tiirblatt nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet: 
20 - das erste Deckelement (52; 80; 90; 100) und/oder das 

zweite Deckelement (56; 82; 93; 101) zumindest eine 
Ausnehmung (58; 85; 121, 122, 123) aufweist, 

- zumindest ein plattenartiges in der Ausnehmung (60; 8 6; 
124) des Mittenelements (54; 84; 96; 102) angeordnetes 

.25 Fullungselement (64; 88; 97; 103; 125) vorhanden ist, 

und 

- die Ausnehmungen (58; 85; 121, 122, 123) des ersten 
und/oder zweiten Deckelements so angeordnet sine, daib 
deren Flache innerhalb der Flache der Ausnehmung (60; 

30 86; 124) des Mittenelements (54; 84; 96; 102) zu liegen 

kommt . 



35 
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03) Tiirblatt nach Anspruch 1 oder 2, 

uadutch geucennzeich n ; 'e t , dafi 
ciie Mittenelements-Ausnehmung (60; 86, 124) am freien 
Rand des* Mittenelements (54; 84; 96; 102) bereichsweise 
05 eine Offnung aufweist, so dafi das Fullungselement (64; 

88; 97; 103; 125) in der Ausnehung (60; 86; 124) des 
Mittenelements (54; 84; 96; 102) ein- ±>zw. ausschiebbar 
angeordnet ist bzw. das Fullmateral einbringbar ist. 

10 04) Tiirblatt nach einem Oder mehreren der vorstehenden 
Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, da£ 

die Ausnehmung (60; 86; 124.) des Mittenelementes (54; 84 

96; 102) rechteckformig ausgebildet ist- 

15 

05) Tiirblatt nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dail 
das Fullungselement (64; 88; 97; 103; 125) als rechteck- 
20 f ormiges Plattenelement ausgebildet ist . 

06) Tiirblatt nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, da£ 
25 die Deck- und das Mittenelement mittels Leimung mitein- 

ander verbunden sind. 

07) Tiirblatt nach einem Oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, 

30 dadurch gekennzeichnet, da£ 

das Fullungselement durch zwei beabstandete Flatten (88; 
gebildet wird, wobei die Platten (88) zu ihrer Lagesiche 
rung durch ein zwischen den Platten (88) angeordnetes zu 
sammendruckbares elastisches Profil (89) gegen die Deck- 

35 elemente (80, 82) gedriickt werden. 
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08) Tiirblatt nach einem oder mehreren der vorst^henden 

Anspriiche, 1 > i 

dadurch gekennzeichnet/ daft 
zumindest bereichsweise am Randbereich des Tiirblatts 
05 zumindest ein Stabilisierungstrager (98/ 110; 105) vor- 

handen ist, an den das Mittenelement und/oder die Deck- 
elemente angeschlossen ist bzw. sind. 

09) Tiirblatt nach Anspruch 1, 

10 dadurch gekennzeichnet, daft 

als Fiillungselement Glasplatten, Spiegelplatten, Holz- 
platten, Kunststof fplatten oder Steinplatten einsetzbar 
sind oder als Fiillmaterial feuerhemmende, schallabsor- 
bierende oder strahlenschiitzende Elemente bzv,-. Materia- 
ls lien eingebracht sind. 

10) Verfahren zur Herstellung eines Tiirblatts nach einerr. de: 
Anspriiche 1 bis 9, 

gekennzeichnet durch 
20 folgendeVerfahrensschritte: 

- Herstellen der zumindest einen Ausnehmung des Mitten- 
elements, 

- Anordnen und Verbinden des Mittenelement s auf de~ 
ersten Deckelement, 

25 - Anordnen bzw, Einbringen des Fiillungselement s bzw. 

Fiillmaterial in die Ausnehmung des Mittenelements una 

- Anordnen und Verbinden des zweiten Deckelements au- 
dem Mittenelement . 



30 ID Verfahren nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Ausnehmung des Mittenelements von aufien zuganglich 
ist und das Einbringen des Fullmaterials bzw. das Anord- 
nen des Fiillelements erst nach dem Verbinden der Elemente 

35 erf olgt . 
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12) Verfahren nach Anspruch.. 10 Oder 11 , 
dadurch gekennzeichn e'ct , da£ 
neben der Herstellung der Ausnehmung des Mittenelements 
zumindest eine Ausnehmung am ersten und/oder zweiten 

05 Deckelement hergestellt wird. 

13) Verfahren nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
4 die Verbindung der Deckelemente mit dem Mittenelement 
10 durch Leimung mit anschliefcendem Pressen erfolgt . 

14) Verfahren nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, dali 
zum Herstellen der Ausnehmungen der Elemente, von Turfai- 
15 zen, von Schloftvorrichtungen und Bandern eine Fras-/Bohr- 

Werkzeugmaschine mit numerischer Steuerung eingesetzt 
wird. 
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